I Bl CutMatryx Zuschnittliste - Winkel

Rahmen - 6 Teile
Sageblatt 3 mm - Anschnitt 10 mm - Mindestrest 100 mm

AuBenmal: Spitze-Spitze - kein Anschlagmaf3 - A markieren, B gegentiber

Stange 1- 6000 mm
Rechteckrohr - S235JR - 60x40x3
Neumaterial - Rest 3160,3 mm

0 mm

Pos. R-12 - 6 x 500 mm je Stange
Start - Teil 1

.
1 Anschnitt - +45° 2 Trennen - -45°
Sdgelage - A oben Lage halten Sagelage - A oben
Anschnitt +45° Trennen -45°
A
A A A A
B
Reststange Abschnitt Stirnseite Reststange Teil
Rohende unbekannt - Abschnitt entfernen AuBenmaB 500 mm
Bedienseite - schematisch Bedienseite - schematisch

Im Wechsel - B oben - Teile 2, 4, 6

1 Drehen - 180° langs 2 Trennen - -45°
Sagelage - B oben
Vorher - A oben Nachher - B oben UICIIC) =X
A S~ 180° B B B
2

Schnittflache -45° Schnittflache +45° Reststange Teil

. . AuBenmaB 500 mm
Reststange - vor dem nachsten Schnitt . . .
Bedienseite - schematisch

A oben - Teile 3, 5

1 Drehen - 180° langs 2 Trennen - -45°
Sagelage - A oben
Vorher - B oben Nachher - A oben IEennentLoy
B 180° A A A
—>
langs
Schnittflache -45° Schnittflache +45° Reststange Teil

= A AuBenmaB 500 mm
Reststange - vor dem nachsten Schnitt . . .
Bedienseite - schematisch

In Teilfolge sagen und abhaken - Zahl = Teil, Buchstabe = Flache oben
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|:| Stange 1 fertig  Kiirzel: Datum:

13.10.2026 - Stand 1C7AAE®61 Planungsstand -

6000 mm

Lage halten

A

B

Stirnseite

Lage halten

A

Stirnseite

Lage halten

A

B

Stirnseite

mm - Seite 1
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